1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Пресс гидравлический для изготовления изделий из неметаллических материалов, специальный, усилием 2500 кН модели ЭГТР34А.

Пресс предназначен для изготовления изделий методом компрессион​ного (прямого) и трансферного (литьевого) прессования.

В части воздействия климатических факторов внешней среды пресс со​ответствует исполнению УХЛ для категории размещения 4.2 по ГОСТ 15150-69.

2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ



2.2 Характеристика питающей электросети:

· род тока
- переменный трехфазный;

· напряжение
- 380 В;

· частота тока
- 50 Гц.

2.3
Характеристика гидросистемы:

· рабочая жидкость - минеральное масло кинематической вязкостью от 265 до 21 мм2/с при температуре от +10 до +50° С, соответственно;

· класс чистоты рабочей жидкости не ниже 13 по ГОСТ 17216;

· максимальное рабочее давление в гидросистеме 32 МПа;

· рабочее давление воды, подаваемой в систему охлаждения масла от 0,4 до 0,6 МПа;*

· расход охлаждающей воды от 0,3 до 0,4 м /ч;*

· температура воды на входе не более 15 °С*

2.4
Нормы точности и методы проверки по ГОСТ 8200-87:

· допуск плоскостности рабочих поверхностей стола и ползуна - 0,06 мм на длине 1000 мм (допускается только вогнутость);

· допуск параллельности нижней поверхности ползуна поверхности стола - 0,3 мм на длине 1000 мм;

· допуск перпендикулярности хода ползуна к поверхности стола - 0.03 мм на длине 100 мм.

· допуск перпендикулярности хода выталкивателя к поверхности стола - 0,1 мм на длине 100 мм.

2.5
Режимы работы пресса:

-
наладочный;

-
полуавтоматический. Конструкция прессов обеспечивает:

· автоматическое поддержание температуры нагрева стационарных прессформ в диапозоне от 100 до 250 °С;

· автоматический контроль времени выдержки в диапозоне от 1 до 900с;

-
автоматические подпрессовки (от 0 до 3) при усилии от 20 до 80% но​минального с выдержкой перед подпрессовками от 0 до 30 с;

-
регулировку усилия пресса и выталкивателя в диапозоне от 20 до 100% номинального.

2.6
Размеры рабочего пространства пресса, расположение Т-образных
пазов и размеры пазов на столе и ползуне пресса и места крепления толкате-
ля прессформы приведены на рисунках 1,2,3.

* Обеспечивает потребитель

Наименование параметра�
Данные�
�
1 Номинальное усилие пресса, кН�
2500�
�
2 Наибольший ход ползуна, мм�
710+10�
�
3 Наибольшее расстояние между столом и ползуном, мм�
1250+5�
�
4 Размеры стола, мм�
�
�
-  слева - направо�
1120-2,0�
�
-  спереди - назад�
1000-2,0�
�
5 Номинальное усилие выталкивателя. кН�
500�
�
6 Ход выталкивателя, мм�
360+5,0�
�
7 Скорость холостого хода ползуна, мм/с, не менее�
�
�
-   вниз�
250�
�
-  вверх�
70�
�
8 Скорость рабочего хода ползуна (регулируемая), мм/с�
5,5-1�
�
9 Скорость рабочего хода выталкивателя, мм/с, не менее�
25�
�
10 Мощность привода, кВт�
15�
�
11 Габариты пресса, мм�
�
�
-   слева - направо�
2750±50�
�
-   спереди - назад�
1480+50�
�
-  высота�
5120±20�
�
12 Высота пресса над уровнем пола, мм�
4800±20�
�
13 Масса пресса, кг�
10300±2%�
�



2.1 Параметры и размеры пресса приведены в таблице 2.1. Таблица 2.1








