1 НАЗНАЧЕНИЕ

Пресс гидравлический усилием 800 кН модели 8929 предназначен для шихтовки статоров погружных электродвигателей.

2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1 Пресс должен соответствовать требованиям ГОСТ 7600-90 «Прессы гидравлические. Общие технические условия».

2.2 Техническая характеристика приведена в таблице 2.1

Таблица 2.1

	Наименование показателей
	Величина

	1. Номинальное усилие на штоке, кН
	800

	2. Ход штока наибольший, мм
	1000

	3. Длина шихтуемых статоров, наибольшая, мм
	8000

	4. Усилие лебедки, не менее, кН
	20

	5. Скорость перемещения каретки, мм/с 
	

	     – вперед
	

	              При усилии до 20% от номинального
	

	                    1-ая ступень (на одном насосе)
	6,0

	                    2-ая ступень (на 2-х насосах)
	32,0

	             При усилии от 20% до 100% номинального             (автоматический переход на работу от одного насоса при возрастании усилия)
	4,0

	     – назад 
	60,0

	6. Мощность электродвигателя, кВт
	7,5

	7. Характеристика питающей сети
	

	     – род   тока 
	переменный трехвазный

	     – напряжение, В
	380

	     – частота, Гц 
	50

	8. Характеристика цепей управления
	

	     – род тока
	постоянный

	     – напряжение 
	24

	9. Вместимость гидравлического бака, не менее, дм3
	160

	10. Габаритные размеры, мм
	

	     – длина 
	19000*

	     – ширина 
	2600*

	     – высота 
	1400*

	11. Масса пресса, кг
	4800*


* Уточняется при проектировании.

2.3 Требования к конструкции.

2.3.1 Пресс должен быть оснащен гидроагрегатом, обеспечивающим регулировку давления масла в гидроцилиндре с пульта оператора. Пульт оператора должен быть оснащен следующими органами управления:

· Кнопка «Пуск» (включение привода гидростанции).

· Кнопка «Стоп» (выключение привода гидростанции).

· Кнопка аварийного отключения.

· Кнопка «Вперед медленно»

· Кнопка «Вперед быстро».

· Кнопка «Назад».

· Ручка регулировки давления.

· Манометр, показывающий давление в гидроцилиндре.

· Прибор, показывающий текущее усилие на штоке.

Пульт оператора должен устанавливаться на одну из направляющих пресса непосредственно у штока гидроцилиндра.

2.3.2 Пресс должен иметь заднюю опорную траверсу, способную воспринимать максимальное рабочее усилие пресса. Траверса должна свободно перемещаться вдоль пресса на специальных роликах, сохраняя перпендикулярность опорной поверхности. Траверса должна иметь центральное опорное кольцо, соосное со штоком пресса, для установки в него спецоснастки, а также сквозное центральное отверстие не менее 140 мм. Траверса должна иметь возможность угловой регулировки и регулировки по высоте. В рабочем положении траверса должна стопориться двумя силовыми пальцами, относительно направляющих длиной не менее 17500 мм, включая место под установку гидроцилиндра и лебедки. Расстояние между направляющими 460 мм (см. рисунок 1). Расстояние расположения технологических втулок под силовые пальцы в направляющих пресса – 630 мм. Первую пару отверстий под силовые пальцы выполнить в 160 мм от упорной поверхности выдвинутого штока гидроцилиндра. Опоры станины пресса расположить на расстоянии не более 1500 мм друг от друга. Для механизированного перемещения траверсы, пресс должен иметь гидравлическую лебедку с тянущим усилием не менее Q=2т. Лебедка должна иметь переносной пульт управления и расположена за гидроцилиндром. Для правильной навивки троса предусмотреть направляющие ролики.

2.3.3 Пресс должен комплектоваться 10-ю седлами (конструкция аналогичная черт. ПГ 50.600.01, откорректированного в соответствии с расстоянием между направляющими), свободно (от руки) перемещающимися вдоль пресса по направляющим на роликах. Седла должны быть съемными. Седла должны быть выставлены по высоте и перемещаться вдоль направляющих с допуском по высоте ±0,3 мм. Конструкция седел должна предусматривать съемные вкладыши (полукольца), при установке которых должна обеспечиваться соосность набора шихты, корпуса статора (трубы), и шихтовочной оправки со штоком гидроцилиндра и опорным кольцом траверсы. Седла должны иметь возможность фиксации относительно направляющих пресса, а также иметь откидные фиксаторы для крепления трубы или шихты.

Типоразмеры для расчета конструкции вкладышей седел приведены в таблице 2.2.

Таблица 2.2

	                              Габарит

                                 ПЭД

         Параметр
	103
	117
	130

	Наружный диаметр листа статора
	92h8(-0.054)
	104,9-0.035
	117,9h8

	Внутренний диаметр листа статора
	50E8(        )
	57E8(        )
	65E(+0,046)

	Наружный диаметр корпуса статора (трубы)
	min
	102,39
	116,33
	129,33

	
	max
	103,83
	117,89
	130,89

	Наружный диаметр шихтовочной оправки
	50±0,01
	57   
	65  


Длина шихтуемых статоров от 1500 до 8000 мм.

2.3.4 Гидроагрегат и электрошкаф устанавливаются рядом с прессом в зоне размещения гидроцилиндра.

2.3.5 Режим работы.

Режим работы – наладочный, движение штока гидроцилиндра происходит при нажатии (включения) соответствующей кнопки (тумблера) на пульте управления. При отключении кнопок (тумблеров) движение прекращается.

2.3.6 Электрическая схема строится на современных реле фирмы «OMRON».

2.3.7 Рабочая жидкость гидросистемы – минеральное масло с кинематической вязкостью 213…25 мм2/с (сСт) при температуре от +10 до +50 0С, класс чистоты не ниже 13 по ГОСТ 17216-2001.

