1 ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О ПРЕССЕ

Пресс гидравлический специальный для изготовления изделий из анти​фрикционных материалов усилием 1000 кН, модель 5930.

Пресс рамной конструкции с верхним давлением, гидроцилиндры -плужерного типа, слева расположен гидроагрегат, справа — электрошкаф с пультом управления. Набор давления в гидросистеме - четырёхступенчатый.

Климатическое исполнение пресса в части воздействия факторов внеш​ней среды УХЛ, категория размещения 4.2 по ГОСТ 15150-69.

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ


	1
	

	14. Габаритные размеры пресса, мм:
	2270

	- слева - направо
	

	- спереди - назад
	2/50

	- высота
	3500

	15. Высота пресса над уровнем пола, мм
	3500

	
	



2.2
Характеристика питающей электросети:

· ток переменный трёхфазный;

· напряжение 380 В:

· частота тока 50 Гц.

2.3
Характеристика гидрооборудования:

· рабочая жидкость гидросистемы;

· минеральное масло кинематической вязкостью от 400 до 20 мм"/с при температуре от +15 до + 50°С. класс чистоты не ниже 13 по ГОСТ 17216-2001:

· максимальное рабочее давление в гидросистеме 32 МПа;

· установившаяся температура масла в баке при эксплуатации 55°С, не бо​лее.

2.4
Режимы работы:

· наладочный - все движения ползуна только при нажатии и удержании в нажатом состоянии соответствующих кнопок.

· полуавтоматический - холостой ход вниз при нажатии и удержании в на​жатом состоянии кнопок двуручного управления, далее цикл выполняется ав​томатически.

2.5
Конструкция пресса обеспечивает:

· автоматическое выполнение ступенчатого набора давления с выдержкой для каждой ступени в диапазоне согласно таблице 2.1;

· поддержание заданного давления во время выдержки для каждой ступени;

· регулировку величин холостого и рабочего хода ползуна.

2.6
Размеры штампового пространства и места крепления инструмента
приведены на рисунке 2.1.

2.7
Точность    пресса   соответствует   следующим    нормам    по
ГОСТ 8200-87:

-
допуск плоскостности рабочих поверхностей стола и ползуна - 0,06 мм на длине 1000 мм;




-
допуск параллельности нижней поверхности ползуна поверхности с юла -0,3мм на длине 1000мм;

· допуск перпендикулярности хода ползуна к поверхности стола 0,03 мм на длине 100 мм;

· допуск плоскостности поверхностей плит оснастки - 0,06 мм на длине 1000 мм;

· допуск параллельности поверхностей плит оснастки - 0,08 мм на длине 1000 мм;






Наименование показателей�
Величина�
�
1�
2�
�
1. Номинальное усилие пресса, кН�
1000�
�
2. Ход ползуна, мм�
500�
�
3. Наибольшее расстояние между столом и ползуном, мм�
800�
�
4. Размеры стола,�
�
�
- слева - направо�
630�
�
- спереди - назад�
560�
�
5. Высота стола от уровня пола, мм�
900�
�
6. Скорость холостого хода ползуна, мм/с, не менее�
�
�
- вниз�
150�
�
- вверх�
80�
�
7. Скорость рабочего хода ползуна, мм/с, не менее�
6�
�
8. Рабочее давление в гидросистеме при ступенчатом на-�
�
�
боре давления, МПа�
�
�
- ступень 1�
9-12�
�
- ступень 2�
10-12�
�
- ступень 3�
21-23�
�
- ступень 4�
31-32�
�
9. Точность установки давления, МПа�
±(0,5-1)�
�
10. Выдержка под давлением для каждой ступени, с�
60-300�
�
11. Точность установки времени выдержки, с�
± 1�
�
12. Количество установленных электродвигателей, шт�
�
�
13. Суммарная мощность электродвигателей, кВт�
6�
�



2.1 Основные параметры и размеры приведены в таблице 2.1. Таблица 2.1

















