1
НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Пресс гидравлический специальный правильный двухколонный усилием 5000 кН модели 3237 (в дальнейшем - пресс) предназначен для правки валов и других по​добных изделий после термической обработки или без таковой. Этапы разработки: разработка рабочей документации.

2
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1 Пресс должен соответствовать требованиям ГОСТ 7600-90

2.2 Техническая характеристика пресса

2.3 Таблица 2.2

	
	
	

	Наименование показателей
	Величина

	1 Номинальное усилие пресса, кН (т.е.)
	5000(500)

	2 Ход штока главного цилиндра, мм
	500*

	3 Открытая высота, мм
	1000*

	4 Расстояние между колоннами, мм
	1100*

	5 Размеры стола, мм
	

	слева - направо
	8000*

	спереди - назад
	700*

	6 Скорость штока главного цилиндра, мм/с
	

	- при холостом ходе
	100*

	- при рабочем ходе, регулируемая
	1...3*

	- при возвратном ходе
	30*

	7 Максимальное давление рабочей
	

	жидкости, МПа (кгс/с)
	25 (250)

	8 Усилие подъема изделия, кН (т.е.)
	30 (3)

	9 Ход механизма подъема изделия, мм
	50*

	10 Скорость подъема изделия, мм/с
	6*

	11 Скорость «вращения подъемных роликов,
	

	об/мин
	10*

	12 Диаметр подъемных роликов, мм
	270*

	13 Скорость перемещения станины по столу, мм/с
	100*

	14 Длина перемещения станины по столу, мм
	7500*

	15 Скорость перемещения силовых опор по столу,
	

	мм/с
	120*

	16 Максимальное расстояние между силовыми
	

	опорами (призмами), мм
	7500*

■


2.4 Краткое описание конструкции пресса.

Стол пресса устанавливается на фундамент. На столе пресса установлена ста​нина с главным цилиндром, его гидроприводом, системой охлаждения масла, пуль​том управления и механизмом перемещения станины по столу пресса.

На столе также установлены опоры для установки призм, из них две крайних совмещены с механизмами подъема изделия. Дополнительно на левой (неподвиж​ной) опоре установлен механизм вращения изделия.

Перемещение станины, одного механизма подъема изделия и устройств для установки силовых опор (призм) механизированное, управление перемещением - с пульта управления (кнопочное).

Положение штока, а также места расположения станины и подвижных сило​вых опор контролируются датчиками линейных перемещений с выводом показаний на дисплей. Кроме того, в зависимости от места расположения штока, его датчик ли​нейного перемещения выдает команды на переключение штока с холостого хода на рабочий и на его остановку при ходе вниз и вверх. Координаты мест изменения ре​жима работы штока задаются с пульта управления.

Около пресса на фундаменте установлены гидропривод подъема изделия с системой охлаждения масла (с задней стороны пресса) и электрошкаф (место уста​новки - по усмотрению Заказчика).

